Zemědělský kovář (41-030-H) / Projekt UNIV 3



Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www. nuv.cz./univ3.  

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami a dalšími vzdělávacími institucemi, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn., že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Zemědělský kovář (41-030-H)



	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 7. 2. 2009

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační vzdělávací program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb.

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání.

Platný řidičský průkaz skupiny T nebo skupiny C a svářečský průkaz pro svařování elektrickým obloukem (v rozsahu oprávnění ZK 111 W 01 nebo ZK 135 W 01) a svařování plamenem a řezání kyslíkem (v rozsahu oprávnění ZK 311 W 01).

	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče 
	 Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky 
	220 hodin (70 hod. teoretická výuka, 150 hod. praxe).

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Zemědělský kovář 
(kód: 41-030-H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Zemědělský kovář (kód: 41-030-H)

 

	Certifikáty
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Zemědělský kovář

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba:


2. Profil absolventa
Rekvalifikační program připravuje účastníky na úspěšné vykonání zkoušky podle zákona č. 179/2006 Sb. pro získání profesní kvalifikace Zemědělský kovář (41-030-H) a na úspěšný výkon zvolené profesní kvalifikace.  
Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Připravit pracoviště,
· číst a použít technické podklady,
· stanovit pracovní postupy, prostředky a metody,
· ručně obrábět a zpracovat kovové materiály a plasty,
· zvládat jednoduché technologické úkony při strojním obrábění technických materiálů
a renovaci součástí,
· zvolit postup práce a ohřevu materiálu v kovářských pecích a výhních, vykovat podkovy
 a jednoduché polotovary,
· tepelně zpracovat materiál,
· používat základní renovační metody při obnově součástí zemědělských strojů a zařízení,
· demontovat, montovat a seřizovat stroje a zařízení v zemědělské výrobě,
· provádět údržbářské a opravárenské práce na zemědělských strojích a strojních zařízeních,
· seřizovat zemědělské stroje a sestavovat pracovní soupravy,
· posuzovat vliv opravárenské činnosti na životní prostředí a přijímat opatření k zabránění 
negativním následkům,
· vést evidence související s kovářskou praxí,
· dodržovat etiku, kodex jednání a předpisy související s podkovářskou praxí.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa

Absolvent rekvalifikačního programu se uplatní při výkonu činností zemědělského kováře v podnicích se zemědělským zaměřením, v dopravních podnicích i na pracovištích zabývajících se zpracováním kovů. 
3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu

Vzdělávání v programu 41-030-H Zemědělský kovář směřuje k tomu, aby účastníci získali odborné kompetence potřebné pro výkon pracovní pozice zemědělského kováře. 
Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro podporu jejich výkonnosti, samostatnosti při řešení problémů a k aktivnímu přístupu k práci. Důraz bude kladen také na podporu bezpečnosti a ochrany zdraví při práci a na dodržování pravidel požární ochrany. 
Program je zpracován v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace 41-030-H Zemědělská kovář, který je platný od 7. 2. 2009. 
Organizace výuky 
Výuka je realizována prezenční formou. Důraz je kladen na praktickou výuku. Ta probíhá na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují příslušným zařízením. Praktická výuka může také probíhat v odborných učebnách - dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnoticího standardu. Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.
Teoretická výuka je realizována v běžné učebně, vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet a učebními pomůckami. Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut.
Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické i praktické části výuky budou účastníci seznámeni s BOZP a PO.

Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky

Praktická výuka probíhá v prostorách s vybavením zahrnujícím minimálně: 

· Dílenské prostory včetně strojního vybavení,
· přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním, požárním a hygienickým

          předpisům,
· pomůcky, nářadí, přípravky, mechanizované nářadí, stroje a zařízení,
· materiál, náhradní díly apod.,
· skladové hospodářství,
· dílenské tabulky, servisní příručky a další technickou dokumentaci k zemědělské technice.
Lektorské zabezpečení výuky

Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 

a) Odborná způsobilost:

· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu,
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).

d) Lektor praktické výuky (praxe) v programech na úrovni H disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku v oboru vzdělání v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu.

Vedení dokumentace kurzu

V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 

a) Zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, včetně uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání).

b) Průběhu vzdělávání („třídní kniha“ ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího).
c) Ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných certifikátů – Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a Osvědčení o získání profesní kvalifikace).

Poznámka:Tyto doklady jsou ve vzdělávací organizaci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných certifikátů jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.

Vzory certifikátů a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na Vzory osvědčení a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na http://www.msmt.cz/vzdelavani/  - další vzdělávání /rekvalifikace.  
Metodické postupy výuky

Základními metodami jsou:

· Výklad, 
· demonstrace,
· vysvětlování,
· instruktáž,
· praktický nácvik,
· samostatná práce pod dohledem lektora.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu.
Postupy hodnocení výuky

Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce. 
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu.

Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Zemědělský kovář (kód: 41-030-H)



	

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinové dotace
	Způsob ukončení modulu

	
	
	Teoretická
 výuka
	Praktická výuka
	

	
	
	
	
	

	

	POVINNÉ MODULY

	Technické podklady 
	TEP
	10
	0
	zápočet

	Příprava pracoviště a zvířete, profesní jednání kováře
	PAP
	10
	5
	zápočet

	Ruční a strojní obrábění
	RSO
	15
	40
	zápočet


	Kovářské práce
	KOP
	15
	50
	zápočet

	 Údržba, seřizování, opravy a renovace
	USO
	20
	55
	zápočet

	Počet hodin teoretické a praktické výuky
	
	70
	150
	

	Počet hodin celkem 
	
	220 
	


Optimální trajektorie:
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(TEP/PAP)      RSO    KOP→USO


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.

5. Moduly rekvalifikačního vzdělávacího programu 
	Název modulu
	Technické podklady 
	Kód
	TEP

	Délka modulu
	 10 hodin (10 hod. teorie včetně cvičení)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymazující cíle modulu 
Účastníci se seznámí s jednotlivými technickými podklady a naučí se v nich vyhledat seřizovací parametry a údaje o mazivech, stanovit kovací teploty a potřebnou dobu ohřevu. Naučí se číst výkresy strojních součástí a jejich sestav a nakreslit jednoduchý náčrt.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Předvést orientaci v normách a technických podkladech pro zhotovování strojních součástí,
b) vyhledat stanovené údaje z katalogu strojů, dílenských příruček apod.,
c) získat stanovené technické informace s využitím informačních a komunikačních technologií,
d) demonstrovat zadaný úkol na technickém výkresu nebo schematickém náčrtu,

e) číst výkresy výrobků a výkresy jednodušších strojních součástí a sestavení,

f) nakreslit pro tvarově jednoduchou strojní součást náčrt polotovaru zhotoveného volným kováním,

g) stanovit z pracovních podkladů, z materiálových tabulek apod. kovací teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu.


	Učivo / obsah výuky
1. Technické podklady 

·  Normy 

· Strojnické tabulky, katalogy strojů, dílenské příručky 
· Stanovení kovací teploty a doby ohřevu

2. Technická dokumentace 

· Normalizace v technickém kreslení 

· Technické zobrazování 

· Řezy a průřezy

· Kótování

· Předepisování jakosti povrchu a konstrukčních materiálů  
· Předepisování přesnosti rozměrů, tvaru a polohy
· Kreslení náčrtu polotovaru     



	Postupy výuky

 Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, vysvětlování, praktická cvičení

	Způsob ukončení modulu

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

Parametry pro hodnocení
a)
Volba vhodné normy nebo dokumentace dle zadání, správnost zjištěných údajů, používání odborné terminologie. 
b)
Správné a samostatné vyhledání stanovených údajů z katalogu, vyhledání zadaných parametrů z dílenské příručky apod. dle zadání.
c)
Zručnost a samostatnost při vyhledávání informací pomocí ICT. Správný postup a výsledek vyhledávání informací na internetu. 
d)
Správné řešení zadaného úkolu na technickém výkresu nebo schematickém náčrtu. 
e)

Bezchybné přečtení výkresu výrobku, strojní součásti a sestavy. 
f)
Správné nakreslení jednoduché strojní součásti zhotovované volným kováním. 
g)
Bezchybné stanovení kovací teploty a potřebné doby ohřevu.


	Doporučená literatura pro lektory

HOLOUBEK, Z., LEINVEBER, J., ŠVERCL, J. Technické kreslení pro 1. a 2. ročník SOU, Praha: OU a UŠ. SNTL, 1984.  L 13-C1-II-84/25 820. 
LEINVEBER, J., ŠVERCL, J. Technické kreslení, technická dokumentace pro studijní a učební obory SOU. Úvaly: Albra 2003. 322 s ISBN 80-86490-73-4. 
LUPOMĚCH, František. Opravy traktorů Zetor. Brno: Computer Press, 2007. 204 s.  ISBN 978-80-251-2440-0.  
http://www.ferona.cz/cze/katalog/mat_normy.php 

http://www.ferona.cz/cze/katalog/normy.php 


	Název modulu
	Příprava pracoviště a zvířete, profesní jednání kováře
	Kód
	PAP

	Délka modulu
	15 hodin (10 hod. teorie + 5 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci se naučí připravit pracoviště a zafixovat zvíře, vést evidenci spojenou s kovářskou a podkovářskou praxí. Seznámí se také s požadavky na profesní etiku a kodex jednání podkováře a zemědělského kováře ve vztahu k zákazníkům, ale i zvířatům a životnímu prostředí. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Vybrat a upravit určené pracoviště z hlediska organizace předpokládaných činností,

b) provést kontrolu pracoviště z hlediska připravenosti nářadí, pracovních pomůcek a 

         strojního zařízení,

c) provést kontrolu strojního zařízení co do úplnosti a funkčnosti,

d) zajistit spolehlivou fixaci zvířete a dodržet zásady BOZP při práci se zvířaty

e) zhodnotit určené opravárenské pracoviště nebo provoz z hlediska jeho vlivu na životní prostředí,

f) navrhnout opatření k odstranění zjištěných nedostatků a k zabránění negativním vlivům,

g) popsat profesní praxi v souladu s předpisy ČR a EU,

h) popsat profesní etiku a kodex jednání podkováře a zemědělského kováře,

i) vyplnit běžné pracovní záznamy vedené pro hlavní činnosti zemědělského kováře,

j) předvést postup při sjednávání zakázek se zákazníkem.

	Učivo / obsah výuky
1. Předpisy související s kovářskou činností 
· Provoz z hlediska jeho vlivu na životní prostředí, opatření k zabránění negativním vlivům

· Předpisy ČR a EU týkající se péče o zvířata
· Profesní etika a kodex jednání podkováře a zemědělského kováře
· BOZP a PO
2. Příprava pracoviště

· Vybavení a organizace pracoviště z hlediska předpokládaných činností
· Kontrola strojního zařízení
· Opatření k ochraně životního prostředí
· Způsoby fixace koní; zásady welafare, BOZP při práci se zvířetem
2. Kovářská praxe 

· Podnikání podle živnostenského zákona 

· Náklady, výnosy, hospodářský výsledek 

· Účetní doklady, platba, cena, dotační politika
· Evidence materiálů, zakázek, pracovní činnosti, vedení provozních deníků
· Jednání se zákazníkem 


	Postupy výuky

 Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení a praktický nácvik. 

	Způsob ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správný výběr a úprava pracoviště z hlediska organizace předpokládaných činností. 
b)
Správně provedená kontrola pracoviště z hlediska připravenosti nářadí, pracovních pomůcek a strojního zařízení. 
c)
Správně provedená kontrola strojního zařízení, jeho úplnosti a funkčnosti. 

d)
Zajištění spolehlivé fixace zvířete, šetrný přístup ke zvířeti,  dodržení BOZP při práci se zvířaty.
e)
Správné zhodnocení určeného pracoviště a provozu z hlediska vlivu na životní prostředí. Není tolerováno žádné opomenutí, které může ohrozit životní prostředí.
f)
Správnost a úplnost opatření k odstranění zjištěných nedostatků a k zabránění negativním následkům. 
g)
Správný popis (případně vysvětlení) profesní praxe, popis je v souladu s předpisy ČR a EU.
h)
Správný a úplný popis pravidel profesní etiky a kodexu jednání podkováře a zemědělského kováře.
i)
Bezchybné vyplnění běžných pracovních záznamů na základě provedené činnosti. 

j)
Popis správného postupu při sjednávání zakázek se zákazníkem. 



	Doporučená literatura pro lektory:
ČERMÁK, Miroslav. Technologie kovářských prací pro 1. ročník učebního oboru kovář. 

Praha: Institut výchovy a vzdělávání MZe ČR, 1994. 110 s. ISBN 80-7105-077-6.

ČERMÁK, Miroslav. Technologie kovářských prací pro 2. a 3. ročník učebního oboru kovář. Praha: Institut výchovy a vzdělávání MZe ČR, 1994. 133 s. ISBN 80-7105-072-5.
 SOJKA, M., PUDLÁK, J. Ekonomie pro střední školy. 3.vyd. Praha: Fortuna, 2003. ISBN 80-716-8877-8.
 ŠTĚPÁNOVÁ, Silvie. Zakládáme a provozujeme živnost. Computer Press. 210 s. ISBN 80-251-1735-9. 

Zákony a vyhlášky v platném znění: 

Vyhláška č. 296/2003 Sb. ze dne 3. září 2003 o zdraví zvířat a jeho ochraně, o 

přemísťování a přepravě zvířat a o oprávnění a odborné způsobilosti k výkonu 

některých odborných veterinárních činností. 
  Zákon č. 246/1992 Sb. ze dne 15. dubna 1992 na ochranu zvířat proti týrání 

  Nařízení vlády č. 27/2002 Sb., kterým se stanoví způsob organizace práce a 

pracovních postupů, které je zaměstnavatel povinen zajistit při práci související s 

chovem zvířat 

Zákon č. 262/2006 Sb. ze dne 21. dubna 2006 (Zákoník práce)
http://portal.gov.cz/app/zakony/?path=/portal/obcan/ 


	Název modulu
	Ruční a strojní obrábění 
	Kód
	RSO

	Délka modulu
	 55 hodin (15 hod. teorie + 40 hod. praxe) 

 
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů 

	Stručná anotace vymezující cíle modulu 

Účastníci se naučí zhotovovat jednoduché součásti ručním a strojním obráběním podle výrobní dokumentace při dodržování zásad bezpečné práce. Naučí se také vypracovat k danému pracovnímu úkolu technologický postup a navrhnout potřebné prostředky a doporučit nejvhodnější metodu provedení. Budou vedeni k dodržování zásad BOZP při obrábění kovů a plastů.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Vypracovat ke stanovenému pracovnímu (výrobnímu) úkolu technologický postup,
b) navrhnout ke zvolenému technologickému postupu potřebné prostředky,

c) doporučit ke zvolenému technologickému postupu nejvhodnější metodu provedení,
d) předvést stanovené operace ručního obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. plastů (např. řezání, střihání, pilování, vrtání, broušení, ohýbání aj.) nejméně u tří technologií (pokud možno na konkrétním výrobku) s využitím výrobní dokumentace,

e) dodržovat zásady BOZP pro ruční obrábění a zpracování kovových materiálů, popř. 
       plastů,

f) předvést stanovené technologické úkony při strojním obrábění technických materiálů nebo renovaci součástí (např. při soustružení, frézování, obrážení, broušení apod.) nejméně u tří technologií (pokud možno na konkrétním výrobku) s využitím výrobní dokumentace,

g) provést kontrolu dodržení stanovených parametrů dokončené práce (výrobku) s použitím vhodných měřidel,
h) dodržovat zásady BOZP pro strojní obrábění technických materiálů.

	Učivo / obsah výuky
· Technologické postupy – návrh, prostředky a metody provedení postupu

· Měření a orýsování
· Ruční obrábění a zpracování – řezání, stříhání, pilování, sekání, vrtání, ohýbání, broušení aj.
· Nářadí a pomůcky pro ruční obrábění a zpracování kovů
· Zásady BOZP při ručním obrábění a zpracování kovů a plastů, první pomoc při úrazech

· Obráběcí stroje  - univerzální hrotový soustruh, univerzální frézka, bruska, hoblovací obrážecí stroj
· Strojní obrábění – soustružení, frézování, broušení, obrážení apod.
· Kontrola dodržení stanovených parametrů dokončené práce. druhy měřidel a jejich používání 
· Zásady BOZP pro strojní obrábění technických materiálů. 

	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení a praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora. 

	Způsob ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

Parametry pro hodnocení
a)
Úplnost a správnost technologického postupu výroby zadané strojní součásti nebo opravy s ohledem na ekonomiku a ekologii výroby.
b)
Úplný popis všech potřebných prostředků pro navržený technologický postup.
c)
Vhodnost navržené metody provedení k výše stanovenému technologickému postupu. 
d)
Dodržení technologického postupu, kvalita výrobku, soulad s dokumentací a zadáním, manuální zručnost. 
e)
Důsledné dodržování zásad BOZP při ručním obrábění kovů a plastů. 
f)
Dodržení technologického postupu, kvalita výrobku, soulad s výkresem a zadáním, manuální zručnost.
g)
Volba vhodného měřidla, správnost postupu a výsledku kontroly dodržení stanovených parametrů dokončené práce (výrobku), samostatnost, správnost a zručnost při používání měřidel.
h)
Důsledné dodržování zásad BOZP při strojním obábění.


	Doporučená literatura pro lektory:
ČERMÁK, Miroslav. Technologie kovářských prací pro 1. ročník učebního oboru kovář. 

Praha: Institut výchovy a vzdělávání MZe ČR, 1994. 110 s. ISBN 80-7105-077-6.

ČERMÁK, Miroslav. Technologie kovářských prací pro 2. a 3. ročník učebního oboru kovář. Praha: Institut výchovy a vzdělávání MZe ČR, 1994. 133 s. ISBN 80-7105-072-5.
ŘASA, J., GABRIEL, V. Strojírenská technologie 3. Metody, stroje a nástroje pro obrábění, 1. díl. 1. vyd. Praha: Scientia, 2000. ISBN 80 – 7183 – 207 – 3.

ŘASA, J., POKORNÝ, P., GABRIEL, V. Strojírenská technologie 3. Obráběcí stroje pro automatizovanou výrobu, fyzikální technologie obrábění, 2. díl. 1. vyd. Praha: Scientia, 2001. ISBN 80 – 7183 – 227 – 8.


	Název modulu
	Kovářské práce
	Kód
	KOP

	Délka modulu
	 65 hodin (15 hod. teorie + 50 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů 

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci si osvojí technologické postupy tváření kovů za tepla a naučí se vytvářet jednoduché kovářské výrobky.  Budou vedeni k dodržování zásad BOZP a PO, k uplatňování ekonomických a ekologických hledisek.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Správně zvolit a používat pomůcky a zařízení pro ruční tváření kovů za tepla,
b) předvést správný postup při ohřevu a ochlazování materiálu,
c) provést určené základní kovářské práce včetně výroby podkov a dalších výrobků ručním kováním,
d) popsat zařízení pro strojní tváření kovů za tepla a vysvětlit postup práce (případně předvést určené operace),
e) správně zvolit a používat pomůcky a zařízení pro tepelné zpracování oceli a pro kontrolu a registraci teploty,
f) odhadnout teplotu materiálu podle barvy,
g) provést základní operace související s tepelným zpracováním oceli,
h) tepelně zpracovat určené nářadí nebo strojní součást a provést kontrolu tvrdosti,

i) stanovit postup výroby tvarově a technologicky jednoduchého volně kovaného výrobku, určit potřebné stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky,

j) využít vhodné pracovní postupy a další technickou dokumentaci pro výrobu výkovků,
k) dodržet zásady BOZP pro tváření kovů za tepla.

	Učivo / obsah výuky

· Technologie tváření

· Ruční tváření 

· Výroba podkov

· Strojní tváření 

· Tepelné zpracování oceli 

· Stanovení technologických postupů

· Technická dokumentace pro výrobu výkovků

· Kontrola výrobků

· Zásady BOZP a PO při tváření kovů za tepla, první pomoc při úrazech



	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení, vysvětlování, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora. 

	Způsob ukončení modulu
 V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

Parametry pro hodnocení 
a)
Správná volba pomůcek a zařízení pro ruční tváření kovů za tepla, jejich správné, zručné a bezpečné používán.
b)
Dodržení technologického postupu při ohřevu a ochlazování materiálu v souladu se zadáním.
c)
Volba a dodržení správných pracovních postupů a nástrojů dle zadání, kvalita provedení práce nebo hotového výrobku. 
d)
Správný popis a vysvětlení funkce zařízení pro strojní tváření kovů za tepla, správné vysvětlení postupu práce s daným zařízením. Případně dodržení pracovního postupu, zručnost, kvalita práce. 
e)
Správná volba a používání pomůcek a zařízení pro tepelné zpracování oceli a pro kontrolu a registraci teploty.
f)
Správný odhad teploty materiálu podle barvy.
g)
Správné provedení zadané základní operace – volba a dodržení postupu, kvalita provedení, dodržení BOZP. 
h)
Volba a dodržení správných pracovních postupů a nástrojů dle zadání, kvalita provedení práce nebo hotového výrobku. Správné provedení kontroly tvrdosti a správné určení výsledků.
i)
Správnost stanoveného postupu výroby pro zadaný výrobek, správné určení potřebných strojů, zařízení, nástrojů, nářadí a pomůcek.
j)
Správnost pracovních postupů pro výrobu daného výkovku, soulad s technickou dokumentací
k)
Důsledné dodržování zásad BOZP pro tváření kovů za tepla.


	Doporučená literatura pro lektory 
ČERMÁK, Miroslav. Technologie kovářských prací pro1.ročník učebního oboru kovář. 

Praha: Institut výchovy a vzdělávání MZe ČR, 1994. 110 s.   ISBN 80-7105-077-6.
ČERMÁK, Miroslav. Technologie kovářských prací pro 2. a 3. ročník učebního oboru kovář. Praha:Institut výchovy a vzdělávání MZe ČR, 1994. 133 s. ISBN 80-7105-072-5.


	Název modulu
	Údržba, seřizování, opravy a renovace 
	Kód
	USO

	Délka modulu
	 75 hodin (20 hod. teorie + 55 hod. praxe)

	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů 

	Stručná anotace vymazující cíle modulu 

Cílem je seznámit účastníky í s prováděním údržby, přezkoušením funkčnosti, seřízením a provedením opravy mechanizačních prostředků v zemědělství. Naučit je navrhnout způsob renovace vadné součástky s ohledem na účelnost a efektivitu, provádět běžné demontážní, montážní a seřizovací práce při opravách zemědělské techniky.

	Předpokládané výsledky výuky 
Absolvent modulu bude schopen:

a) Vysvětlit zásady jednotlivých způsobů demontáže a montáže,
b) provést určené běžné demontážní, montážní a seřizovací práce při opravách zemědělské techniky,
c) předvést obsluhu ručního zvedáku a určených zařízení pro manipulaci s materiálem,
d) předvést použití určených přípravků pro demontáže a montáže mechanismů bez jejich poškození,
e) dodržet zásady BOZP při provádění montážních prací,
f) vysvětlit systém údržby a oprav zemědělských strojů a zařízení,
g) vysvětlit příčiny poruch strojů a rozeznat druhy opotřebení strojních součástí,
h) provést údržbu určeného mechanizačního prostředku nebo zařízení,
i) určit příčinu konkrétní poruchy a navrhnout opatření k jejímu odstranění,
j) opravit a seřídit určený mechanizační prostředek nebo zařízení podle zadaného úkolu, podmínek pracoviště a agrotechnických nebo zootechnických požadavků na jejich činnost,

k) dodržet zásady BOZP pro opravářské práce, 

l) připojit pracovní stroj k traktoru, 
m) seřídit pracovní stroj podle zadaného úkolu, podmínek pracoviště a agrotechnických nebo zootechnických požadavků na danou činnost

n) provést přezkoušení funkčnosti kompletní soupravy,
o) zvolit vhodnou renovační metodu pro obnovu zadané součásti,

p) předvést určenou renovační metodu pro obnovu zadané součásti,
q) posoudit technickou účelnost a ekonomickou efektivitu provedené renovace,

r) dodržet zásady BOZP pro provádění renovačních metod.


	Učivo / obsah výuky 
· Základní operace demontáže a montáže
· Montáž a demontáž pomocí přípravků

· Způsoby demontáže vadných součástí
· Obsluha zvedacích zařízení a zařízení pro manipulaci s materiálem 
· BOZP při provádění montážních prací
· Mytí, odmašťování, třídění součástí, jejich kontrola
· Druhy opotřebení strojních součástí 

· Poruchy strojů a zařízení, jejich opravy a odstranění příčin
· Zásady montáže strojů a zařízení

· Seřízení strojů a zařízení
· Připojení pracovního stroje k traktoru
· Přezkoušení funkčnosti soupravy
· Renovační metody opotřebovaných součástí 
· Volba renovační metody pro obnovu zadané součásti

· Posouzení technické účelnosti a ekonomické efektivity renovace
· Zásady bezpečné práce při renovacích a poskytnutí první pomoci

· Systém údržby a oprav zemědělských strojů a zařízení,



	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení, praktický nácvik, samostatná práce pod dohledem lektora. 

	Způsob ukončení modulu
V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru (problémového dotazování) a výsledků dílčích činností a úkolů rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správné uvedení montážních a demontážních postupů, správné používání odborné terminologie.
b)
Správné a kvalitní provedení běžné demontážní, montážní a seřizovací práce při opravách zemědělské techniky, samostatnost, manuální zručnost, dodržení BOZP.
c)
Dodržení správného postupu při ovládání ručního zvedáku a určených zařízení pro manipulaci s materiálem.
d)
Správné použití určených přípravků pro demontáže a montáže mechanismů bez jejich poškození.
e)
Dodržování zásad BOZP při provádění montážních prací.
f)
Správné vysvětlení systému údržby a oprav zemědělských strojů a zařízení.
g)
Správné vysvětlení příčin poruch strojů, správnost identifikace druhu opotřebení na předložených strojních součástech.
h)
Správný postup a kvalita provedené údržby mechanizačního prostředku nebo zařízení, samostatnost, manuální zručnost.

i)
Správné určení příčiny konkrétní poruchy, správný návrh opatření k jejímu odstranění.
j)
Správné a kvalitní provedení opravy a seřízení mechanizačního prostředku nebo zařízení v souladu se  zadaným úkolem, podmínkami pracoviště a agrotechnickými nebo zootechnickými požadavky na jeho činnost.
k)
Dodržování zásad BOZP pro opravářské práce. 
l)
Funkčně správné a bezpečné připojení pracovního stroje k  traktoru.
m)
Správnost postupu a kvalita výsledku seřízení pracovního stroje podle zadaného úkolu, podmínek pracoviště a agrotechnických nebo zootechnických požadavků na danou činnost.
n)
Správný postup přezkoušení funkčnosti kompletní soupravy, volba a správné používání vhodných nástrojů, správnost výsledku.
o)
Správná volba renovační metody pro obnovu zadané součásti. Věcná správnost a úplnost zdůvodnění volby.
p)
Správné provedení určené renovační metody pro obnovu zadané součásti. 
q)
Správný postup a výsledek posouzení technické účelnosti a ekonomické efektivity provedené renovace, správné zdůvodnění.
r)
Dodržování všech zásad BOZP pro provádění renovačních metod. 


	Doporučená literatura pro lektory: 
GOLASOVSKÝ, K., VOKÁL, V. Technologie oprav. Institut výchovy a vzdělávání. Praha: MZeČR, 1994. ISBN 80-7105-008-1.
GOLASOVSKÝ, K. Technologie oprav. IVVMZeČR Praha, 1994.  

 KOLOMAZNÍK, M. Stroje a zařízení. IVVMZeČR Praha, 2001. 

LUPOMĚCH, František. Opravy traktorů Zetor. 1.vyd. Brno: Computer Press, 2007. 200 s.  ISBN 978-80-251-2440-0. 

LUPOMĚCH, František. Traktory Zetor. 1.vyd. Brno: Computer Press, 2008. ISBN 978-80-251-2640-0.

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika I. Praha: INFORMATORIUM, 2008, IBSN-978-80-7333-058-3

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika II. Praha: INFORMATORIUM 2002, IBSN 80-86073-88-2

POŠTA, J. Opravárenství a diagnostika III. Praha: INFORMATORIUM 2003, IBSN 80-7333-017-2        
 


Příloha č. 1 - Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 

	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise


Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů 


	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program byl akreditován MŠMT dne …………pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

absolvoval(a) vzdělávací program:  Zemědělský kovář (41-030-H)
pro pracovní činnost: Zemědělský kovář
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

v rozsahu

- na teorii  



     vyučovacích hodin




- na praxi 



   vyučovacích hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

……………………………..
..... hodin

…………………………….
..
.. hodin

…………………………
... hodin

……………………….
.…. hodin
Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání dalšího vzdělávání.
V …………………... dne ……………

…………………………


                     …………………………..    

  Eva Nováková                                                                Pavel Černý

 gestor kurzu                           L.S.                statutární zástupce vzdělávacího zařízení 
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT*

dne ………… pod čj.: ……………….

osvědčení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul
Datum a místo narození

absolvoval(a) rekvalifikační program: Zemědělský kovář (41-030-H)
pro pracovní činnost: Zemědělský kovář
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



    vyučovacích hodin




- na praxi 



  vyučovacích hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

……………………………..
..... hodin

…………………………….
..
.. hodin

…………………………
... hodin

……………………….
.…. hodin
Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: Zemědělský kovář (41-030-H)
Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:
�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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� Zvolte a vyplňte jeden ze vzorů. Dvoustránkový vzor pro profesní kvalifikace je ke stažení na � HYPERLINK "http://www.msmt.cz/vzdelavani" �www.msmt.cz/vzdelavani� - další vzdělávání/rekvalifikace.
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